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1 levads

1.1 Kokmaterialu uzméridanas noteikumi — tiesibu akti, kas reglamenté kokmaterialu
uzmeérisanu

Pamatojoties uz Uzmérijumu un uzskaites padomes (Réadet fér métning och redovisning, RMR) ieteikumiem,
Biometrijas padome pienem Kokmaterialu uzmériS8anas noteikumus. Dokumentaciju Uzmérijumu un uzskaites
padomei ir sagatavojusi Biometrijas padomes stratégiskas attistibas nodala. Attieciba uz daziem nosacijumiem
Sos noteikumus papildina noteikumi, kas reglamenté darijjumdarbibu.

Noteikumi un noradijumi attieciba uz parbaudem un turpmakiem pasakumiem ir T1si aprakstiti uzmeéeriSanas
noteikumu dokumentacija, k& ari atseviSskos citos dokumentos. UzmériSanas noteikumu un uzmérijumu
parbaudes dokumentacijas pasreizéjo versiju var atrast www.biometria.se.

Kokmaterialu uzmérisanu Zviedrija reglamenté Tpass tiesibu akts, proti, Kokmaterialu uzmérianas likums. Sis
likums un Zviedrijas Mezu agentiras (Skogsstyrelsen) kokmaterialu uzméri$anas noteikumus (SKSFS 2014:11)
veido kokmaterialu uzmériSanas un uzskaites tiesiska reguléjuma satvaru Zviedrija.

Vieni no minétajiem noteikumiem skar apalo kokmaterialu uzmériSanas precizitates prasibas. Prasibas attiecas
uz bruto apjomu.

o Sistematiskas novirzes — uzmérijumos ir pielaujamas tikai nenozimigas pastavigas kltdas.

e Partijas apjoma novirze (batchwisw deviation) — kokmaterialu partijam, kas lielakas par 10 m?3,
maksimala pielaujama kltda ir noradita ka partijas apjoma funkcija. Partijas apjomam palielinoties,
pielaujama klida samazinas. Kokmaterialu partija — skaidri noteikts kokmaterialu apjoms, par ko
vienojuSies pardevéjs un pircéjs un ko uzméra, izmantojot vienu un to pasu metodi. Kokmaterialu
raksturlielumu kopums ir identisks visam kokmaterialu daudzumam. Kokmaterialus parasti piegada
viena reizé vai 1sa laika perioda.

1.2 Noteikumu pieméroSanas joma

Apalo kokmaterialu uzmériSana ar Sajos noteikumos aprakstitajam metodém attiecas uz visam koku sugam, un
to pieméro neatkarigi no kokmaterialu paredzéta lietojuma. Apalo kokmateridlu garuma un caurméra
robezvértibas ir noraditas katras uzmériSanas metodes apraksta. Kvalitates nosacijumi ir aprakstiti
dokumentacija, kas skar attiecigo sortimentu veidu.

Apalos kokmaterialus var uzmérit skeneros manuali vai automatizéti. SegmentuzmériSana tiek Tstenota
galvenokart automatizétos uzmérijumos skeneros. Skenera attiecigais(-ie) lietojums(-i) ir jaapstiprina ar
Kokmaterialu uzmérisanas inspekcijai (Virkesmétningskontroll, VMK). Ir $adu veidu skeneri:

e 3D skeneri;

e énu skeneri, kas veic uzmérijumus viena vai vairakos virzienos;

e rentgenstaru (X-ray) skeneri.

1.3 Apalo kokmaterialu tilpuma mérvienibas

Apalo kokmaterialu tilpumu (nerékinot mizu) nosaka ka bruto vai neto tilpumu. Neto tilpums ir tilpumu, kura
aprekina veikti jebkadi atskaitijumi, kas saistiti ar kokmateridlu caurméru un/vai garumu. Apalo kokmaterialu
tilpuma izteik8anai izmanto divus raditajus — péc tievgala caurméra aprékinato cilindra tilpumu (m?3g) un formas
korigéto faktisko tilpumu (m3«), 1. attéls.

Péc tievgala caurméra aprékinatais cilindra tilpums — m?yq

Péc tievgala caurméra aprékinatais cilindra tilpums ir tada cilindra tilpums, kura diametrs ir vienads ar apala
kokmateriala tievgala caurméru (nerékinot mizu) un kura augstums ir vienads ar kokmateridla garumu. Pé&c

tievgala caurméra aprékinato cilindra tilpumu nosaka ar metodi, ko dévé par tievgala caurméra uzmérijumu, un
apzimé ar mdy.

Formas korigétais faktiskais tilpums — m%x

Formas korigétais faktiskais tilpums ir apalad kokmateriala faktiskais tilpums, no kura atskaitits visu paresninajumu
tilpums. Formas korigéto faktisko tilpumu apzZimé ar mPx un nosaka, izmantojot jebkuru no minétajam
uzmérisanas metodém:
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e vidus caurméra uzmérijums — apala kokmateriala faktisko tilpumu nosaka péc uzmérita caurmeéra
kokmateriala viduspunkta (garenvirziena) un kokmateriala uzmérita garuma;

e tievgala un resgala caurméru uzmérijums — apala kokmateriala faktisko tilpumu nosaka péc
uzmeértajiem caurmériem kokmateriala tievgalt un resgali, ka arT kokmateriala uzmeérita garuma;

e Péc tievgala caurméra aprékinata cilindra tilpuma raukuma tabula — to izmanto apala kokmateriala
faktiska tilpuma aprékinam. Tam izmanto péc tievgala caurméra aprékinata cilindra tilpumu un raukums,
kas noradits katrai kokmateriadla garuma un tievgala caurméra kombinacijai;

e SegmentuzmériSana — stumbra vai apala kokmateriala faktisko tilpumu nosaka, sadalot stumbru vai
kokmaterialu segmentos un katra segmenta tilpumu aprékinot péc vidus caurméra uzmeérijuma;
kopgjais tilpums ir segmentu tilpuma summa.

Tievgala un resgala caurméru manualu uzmérijumu izmanto ka standartizétu metodi formas korigéta faktiska
tilpumam parbaudei un turpmakai kontrolei. Vajadzibas gadijuma citas uzmériSanas metodes korigé ta, lai ar
tam iegltais iedomatas lielas kokmaterialu partijas kopéjais tilpums batu tads pats, ka izmantojot tievgala un
resgala caurméru uzmeérijumu noteiktais.

1. attéls. Péc tievgala caurméra aprékinatais cilindra tiloums (m3g) un formas korigétais faktiskais tilpums (m%).

1.4 Pamatprasibas uzmeériSanai — piegazu parbaude

Kokmateriali ir jauzméra precizi un saskana ar uzmériSanai piemérojamiem noteikumiem. Ja konkrétajos
apstaklos uzmeérijumus tada veida veikt nav iespéjams, kokmaterialus nedrikst uzmérit. Kokmateriali jauzméra
tadi, kadi tie ir, un bojajumi, kas radusies piegades laika vai uzméridanas vieta péc tas, nav janem veéra.

Péc vienoSanas attiecigo kokmaterialu satijumu var parbaudtt, pirms to izkrauj no transportlidzekla. Parbaudé
noskaidro, vai kokmaterialu raksturlielumi un uzmeériSanas nosacijumi atbilst piemérojamajiem noteikumiem un
llgumiem, citadi uzmérisana tiek atteikta.

Ja uzmériSanu netiek veikta, par to nekavéjoties jainformé gan kokmaterialu pardevéjs, gan pircéjs un japazino
uzmériSanas atteikuma iemesls.
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2 Apalo kokmaterialu garums un caurmeérs

Uzmeérot apalos kokmaterialus, registré to garumu un caurméru. Ja ir caurméra un/vai garuma atskaittjumi,
registré gan bruto, gan neto uzmérijumus.

2.1 Apalo kokmaterialu garums

Apala kokmateriala garums ir Tsakais attalums starp kokmateriala gala griezumu geometriskajiem centriem. Ja
aizzagéjumi ir vairaki, garumu méra no td aizzagéjuma atkariba no td vai tas parsniedz vai neparsniedz
geometrisko centru, ja pasniedz tad no garaka aizzagéjuma, ja neparsniedz, tad no tuvaka aizzagéjuma.

Aizzagéjums neparsniedz
geometrisko centru

Kokmateriala garuma uzmeriSanas sakuma

Aizzagéjums parsniedz

geometrisko centru
Apala kokmateriala gala griezuma centrs ir gala virsmas geometriskais centrs. Segmentuzmérijumos &7 plakne
kalpo arT kokmateriala sadaliSanai segmentos. Lielakd pielaujama mérvieniba ir centimetrs. Uzmérijumu
rezultatus noapalo 1dz veseliem centimetriem saskana ar Zviedrijas standartu.

Tadu sortimentu gadijuma, kuri var ietvert tievkoksni, pieméram, papirmalka un energétiskd koksne, apalo
kokmaterialu garumu uzméra, nemot véra sortimenta minimalo caurméru, pieméram, 30 vai 50 mm (nerékinot
mizu). Visas apalo kokmaterialu izcilnojuma pielaides tievajai dalai ir aprakstitas attieciga sortimenta kvalitates
prasibas. Sortimentiem, kas paredzéti mehaniskai apstradei, pieméram, zagbalkiem, tiek uzmérits viss
kokmateriala garums, pat ja tievgala caurmérs ir mazaks neka pardosanai piemérotais minimalais caurmérs.

Ja apalajam kokmateridlam ir dubultgalotne, tad kokmateriala garumu uzméra no/ lidz resnaka dubultgalotnes
atzarojuma. Skat. shémas 2.2.3. sadala.

Apala
kokmateriala
garums

2. attéls Apala kokmateriala garums ir isékais attalums starp kokmateriala gala griezumu centriem. Gala griezuma
centrs ir gala virsmas geometriskais centrs.

Dazi noteikumi attieciba uz kvalitates kategorijas (Skiras) noteikSanu paredz garuma atskaitljumu. Garuma
atskaitijums nozimé, ka apala kokmateriala garuma uzmerijums tiek samazinats nolika paaugstinat kokmateriala
kvalitati; nosakot komercdarijuma apjomu, kokmateridla bojatds dalas apjomu taja neieskaita. Garuma
atskaitijuma gadijuma ir jaaprékina gan bruto, gan neto garums.

Ja cena ir noteikta garumiem ar konkrétu, pieméram, 3 dm soli, tiek aprékinats virsmeérs, proti, starpiba starp
kokmateriala neto garumu un garumu, kas ir cenas aprékina pamata.

lesp&jams, ka bis jauzméra vai jaaprékina $adi garumi:
e bruto garums — apala kokmateriala pilns garums;
e neto garums — apala kokmateriala garums péc jebkura garuma atskaitijuma;
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e garums, kas ir cenas aprékina pamata,— cenradr noraditais garums (ar konkrétu soli), kas precizi
atbilst kokmateriala neto garumam vai ir tuvakais, kur$ to neparsniedz, un ko izmanto maksajuma
apreékinam saskana ar cenradi;

e virsmérs — starpiba starp neto garumu un garumu, kas ir cenas aprékina pamats; tas ir td apjoma
mérs, par kuru nav samaksats saskana ar cenradi.

Ja par virsméru tiek maksats, apjoms, kas ir cenas aprékina pamata, ir vienads ar neto apjomu, tapéc virsmeérs
tada gadijuma ir vienads ar nulli.

veleedis

3. attéls 1. Bruto garums (1), neto garums (2), garums, kas ir cenas aprékina pamata (3), un virsmérs (4).

2.2 Apalo kokmaterialu caurmérs

2.2.1 Mersanas virzieni, caurméra atskaitijumi un mérvienibas

Apala kokmateriala caurméru uzméra perpendikulari ta ass Iinijai, nerékinot mizu. Caurméra uzmérijumu vietas
dazadiem uzmériSanas panémieniem ir aprakstiti 3. nodala. Ja uzmérijuma vieta ir klata ar sniegu, ledu, augsni
u. tml., kas varétu ietekmét kokmateriala uzmeérijumus, javeic sapratigi pielagojumi. Ja kokmateridlam ir radusSies
mehaniski bojajumi, pieméram, treiléSanas rezultata, caurméru uzméra virziena, ko bojajums nav skaris.
Caurméru var uzmérit viena vai vairakos virzienos.

Ja uzmeériSanu veic viena virziena, tas jaizvélas péc nejausibas principa, pieméram, izvéloties vienu un to pasu
uzmeériSanas virzienu kokmaterialiem, kas novietoti uz paliktniem (to dévé art par “@rto caurméra uzmérijumu”).
Ja uzmerijuma vietd kokmaterials ir izteikti ovals, proti, ta lielakais caurmeérs parsniedz mazako par vairak neka
10 %, ir javeic manuals uzmérijums?! divos savstarpéji perpendikularos virzienos.

Uzmeérot trisdimensiju skenerT, var izmantot jebkadu uzmérijumu skaitu.
Manuali parbaudot uzmérijumus, to dara divos savstarpéji perpendikularos virzienos.

DazZi noteikumi attieciba uz kvalitates kategorijas (Skiras) noteikSanu paredz caurmeéra atskaitijumu. Tas nozime,
ka apala kokmateridla caurméra uzmérijums tiek samazinats, nolika paaugstinat kokmateriala kvalitati, jo,
nosakot apjomu, kas ir cenas aprékina pamata, kokmateriala bojatas dalas apjomu taja neieskaita. Apala
kokmateriala visas uzmeériSanas vietas japieméro vienads caurméra atskaitljums. Caurméra atskaitljuma
gadijuma ir jaaprékina gan bruto, gan neto caurmérs.

Lielaka pielaujama mérvieniba caurméra uzmérijumos ir centimetrs. Ja mérvieniba ir centimetrs, tiek registréta

attiecigads caurméra klases apak$éja vértiba, bet tilpuma aprékina izmantojot Sis klases vidéjo véertibu. Ja
mérvieniba ir milimetrs, uzmérijuma rezultatu noapalo [idz veseliem milimetriem saskana ar Zviedrijas standartu.

2.2.2 Paresninajumu korekcija

1 Manuala uzmérisana javeic ar mérenu un pastavigu spiedienu starp dastméra spailém. Ja caurmérs tiek uzmeérits virs mizas,
spailes spiediens nedrikst bat tik spécigs, ka miza tiek saspiesta, un arf tik vaj$, ka kérpji vai mizas kreveles ietekmée
uzmerijumu.
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Paresninajumu vietds caurméra uzmérijums ir jakorigé, pieméram, zara mietturis vai, ja caurmérs jauzmeéra uz
dubultgalotni. Sakot uzmérijumus no resgala un virzoties apala kokmateriala garenass virziena, caurmeéra
uzmérijumi nedrikst palielinaties. Paresninajuma vieta norada mazako caurméru, kas uzmeérits starp
paresnindjumu vai, ja paresninajums ir tievgall, kur jauzméra tievgala caurmérs, tad mekléjam mazako caurméru
50 cm robezas, sakot no lielaka paresninajuma caurmeéra un virziena uz kokmateriala resgali.

Sakot uzmérijumus no resgala un virzoties apala kokmateriala garenass virziena, caurmérs

Paresninajuma

Res- D4 vieta caurmérs D, Tievgalis
galis ir nemainigs
Paresningjumu tilpumu nenem véra
50 Paresninajums
cm
A/
.m»..

Tievgalis

Mazakais caurmeérs

Resgalis

4. attéls Paresninajumu vietas caurméru korigé, sakot uzmérijumus no resgala un virzoties apala kokmateriala
garenass virziena, caurméra uzmérijumi nedrikst palielinaties. Praktisku apsvérumu dé] mazakais diametrs ir
Jjameklé 50 cm robezas no lielaka paresninajuma caurméra.

2.2.3 Apalo kokmaterialu uzmériSana, ja kokmaterialam ir dubultgalotne.

Dubultgalotne ir tad, kad stumbrs sadalas divas dalas. Abas dalas, kas veido dublutgalotni ir dazadi caurmeri.
Resnako dubultgalotnes dalu sauca par galveno stumbru, ko pienem par kokmateridla garumu un tievgala
caurméru. Tas attiecas pat tad, ja tievaka dubultgalotnes stumbra dala ir garaka par galveno stumbru. Iznémums
ir gadijumi, kad kokmaterials ir sagatavots ta, ka garums resnakajai dubultgalotnes dalai ir mazaks par minimalo
pielaujamo garumu un tievaka dubultgalotnes dala ir garaka. Sados gadijumos kokmateridlam garuma un
caurméru uzmérijumus veikt garakajai dubultgalotnes dalai. Tomér kokmateriala garums, ieskaitot garako
dubultgalotnes dalu, nedrikst parsniegt noteikto maksimalo kokmateriala garumu.

D Tievgalis

Kokmateriala garums, kas ir mazaks par minimali pielaujamo

Kokmateriala garums

Pienem, ka apalajam kokmateridlam ir dubultgalotne, ja atzarojuma caurmérs (dz, nerékinot mizu) ir puse no
galvena stumbra caurméra (di) un tas ir vismaz 30 mm zem mizas no vietas, kur sakas dubultgalotne (skat.
5. attélu). Ja Sie nosacijumi nav izpildrti, tievako atzarojumu uzskata par zaru.
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D

Tievgalis

Kokmateriala garums (ko izmanto tilpuma aprékinasanai un citu koksnes vainas noteiksanai

>

Kokmateriala garums, ieskaitot garako dubultgalotnes dalu, kas nedrikst parsniegt maksimali noteikto kokmateriala garumu

5. attéls Atzarojumu uzskata par dubultgalotni, ja t& caurmérs (d1) ir vismaz puse no galvena stumbra caurméra (dz), kas
uzmérits pie dubultgalotnes pamatnes. Kokmateriala garumu uzméra lidz galvenajam stumbram, bet kokmateriala garums,
ieskaitot atzarojuma stumbra dalu, nedrikst parsniegt maksimali pielaujamo kokmateriala garumu.

2.3 Manuali novértéti atskaitijumi par mizu — mizas biezuma atskaitijuma formulas

Ja caurméru uzméra virs mizas, tad uzmérijumu, nerékinot mizu, iegust, atnemot no sakotnéja uzmerijuma
dubultmizas biezumu (mizas atskaitijums). Ja caurméru uzméra manuali, mizas atskaitljumu nosaka, novértéjot
faktisko dubultmizas biezumu.

Ja caurméru ar automatizét uzmérisanas ierici, izmanto novértéSanu apvienojuma ar mizas biezuma vairuma
formulam. Priedes un egles pirmo nogrieznu uzmériS8ana izmanto mizas biezuma apléses formulas, kas
atrodamas 1. vai 3. pielikuma. Citos gadijumos attieciba uz priedi un egli izmanto konkrétiem regioniem
pielagotas mizas biezuma vairuma formulas, kas atrodamas 1. pielikuma. Vairuma vajadzibam priedes mizu
iedala plana, vidéji bieza un bieza, bet egles mizu iedala plana un bieza. Ja vieta, kur veic uzmérijumus, nonak
kokmateridli no plaSa geografiska apgabala, mizas biezuma apléses formulas attiecigi japielago zagbalku
paredzamajam geografiskajam sadalijumam.

Mizas tipu novérté uzmeérijuma vieta. Ta ka mizas nobrazums var ietekmét uzmérijuma vieta noteikto caurméru,
mizas biezumu novérté 0—20 cm attdluma no uzmeérijuma vietas virziena uz kokmateriala resgali.

NovértéSanas zona Mizas tipa novértéjums

Uzmérijuma vieta

6. aftéls. Veicot automatizétu caurméra uzmériSanu, mizas tipu novérté uzmérijjuma vieta.. Mizas nobrazumu
novérté 0-20 cm attaluma no uzmérijuma vietas virziena uz kokmateriala resgali.

Automatizéta caurméra uzmérisana ar trisdimensiju skenera palidzibu

Veicot automatizétu caurméra uzméridanu ar trisdimensiju skenera palidzibu, mizas biezuma atskaitijuma
formulas izvélei izmanto 1. tabulu. Tabula attiecas uz priedi un egli.
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1. tabula Sakariba starp mizas tipu (mizas biezuma klasi), uz stumbra atlikusas mizas ipatsvaru un mizas biezuma
atskaitijuma formulam (mizas apziméjumu). So informaciju paredzéts izmantot automatizétos caurméra uzmérjumos
(ierékinot mizu) ar trisdimensiju skenera palidzibu. Tabula attiecas uz priedi un egli.

Mizas tips Mizas apziméjums
0 1 2 3
Atlikusas mizas Tpatsvars
Nav 0 - - -
Plana -50 50— - -
Vid&ji bieza -25 25-75 75 -
Bieza -25 25-75 75-90 90—

Automatizéta caurméra uzmerisana viena virziena

Ja apalais kokmaterials starp novértéSanu un caurméra uzméri8anu nepagriezas ap savu garenasi (pieméram,
uzmérot uz garenvirziena transportieriem), mizas nobrazumu novérté uzmériSanas virziena un kokmateriala
saskarpunkta. Ja miza nobrazta tik liela méra, ka iekarta noverté, ka caurmérs uzmerits uz atsegtas koksnes, tiek
noradits “bez mizas”. Noveértéjot apalos kokmaterialus uz Skérstransportiera, noradi “bez mizas” izmanto
gadijumos, ja miza ir nobrazta vairak neka pusé kokmateriala perimetra (skat. 8. attélu7. attéls). Ja saskarpunkta
ir miza (garenvirziena transportiera gadijuma) vai t& nosedz vairak nekd 50 % Skérsgriezuma perimetra
(S8kerstransportiera gadijuma), mizas tipa klasificé ka planu, vidé&ji biezu vai biezu.

Minimala

> 50 % perimetra

Garenvirziena transportieris Skérsvirziena transportieris

7. attéls. Mizas nobrazuma novértéSanas principi, uzmérot apalkokus garenvirziena transportieri (kreisaja pusé) un
Skérsvirziena transportieri (labaja pusé).

2.4 Automatizéta caurméra uzmériSana (nerékinot mizu)

Apalo kokmaterialu, kuriem nav mizas, caurméra uzmérijumus (nerékinot mizu) var veikt automatizéti, ja iekartas
tipu ir apstiprindjusi Kokmaterialu uzmérisanas kontrole (VMK). lespéjamas tehnologijas/metodes ir traheju
metode, skenéSana ar rentgenstariem un attélu analize.

2.4.1 Caurméra uzmériSana (nerékinot mizu), izmantojot traheju metodi

Dazu trisdimensiju skeneru darbibas pamata ir lazera triangulacija, kuras gaita kamera, kas nostiprinata konkréta
lenkT pret pacélaja kustibas virzienu, fiksé vietu, kur lazera stars skar apalo kokmaterialu. Tada veida skeneros
ar traheju metodes palidzibu iesp&jams noteikt, vai uzmérijums ir izdarits uz mizas vai uz koksnes. Ja apalajiem
kokmaterialiem ir nobrazts pietiekami daudz mizas, mizu var nenemt véra un iegGt caurméra uzmérijumu,
nerékinot mizu.
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8. attéls Caurméra uzmérisanas (nerékinot mizu) princips, izmantojot traheju metodi. Skenera lazera stars uz koksnes ir
vairak izkliedéts neka uz mizas. Analizéjot attélu, méra lazera stara platumu un intensitati, tadéjadi nosakot, kur ir koksne un
kur — miza.

Standarta procedira

Standarta procediras pamata ir nosacijums, ka miza ir nobrazta vismaz no 4 % apala kokmateriala sanu virsmas
laukuma. Minéto robezvértibu pieméro neatkarigi no nobrazumu izvietojuma uz kokmateridla. Caurméru
(nerékinot mizu) nosaka, interpol&jot vai ekstrapol&jot blakus esoSos mizas nobrazumus. Mizas apzimé&jums 4
norada, ka caurmérs (nerékinot mizu) ir aprékinats automatizéti.

Mizas nobrazums Uzmérijuma vietas

Ub caurméru nosaka Ub caurméru nosaka
interpol&jot ekstrapoléjot

9. attéls. Traheju metodi var izmantot caurméra uzmériSanai tikai tad, ja miza ir nobrazta vismaz 4 % no apala kokmateriala
sanu virsmas laukuma. Minéto robezvértibu pieméro neatkarigi no nobrazumu izvietojuma uz kokmateriala.

Procedira gadijumiem, kad mizas nobrazums ir mazaks par 4 %

Ja uzmeériSanas sistéma konstaté, ka miza ir nobrazta no mazak neka 4 % apala kokmateriala sanu virsmas
laukuma, proti, kokmateriala miza ir gandriz neskarta, mizas biezumu aplé$ péc formulam, kas atrodamas 1. un
3. pielikuma. Attieciba uz egli, ja tas mizai nepieméro iedalljumu biezuma kategorijas, izmanto mizas
apziméjumu 5. Attieciba uz priedi un egli, ja to mizai pieméro iedalljumu biezuma kategorijas, mizas tipu(mizas
biezuma kategoriju) novérté manuali, ja apalais kokmaterials paliek uzmériSanas iekartas operatora redzes lauka
péc tam, kad ir noteikta t& mizas nobrazuma pakape. Citos gadijumos izmanto nokluséjuma mizas apzimé&jumus:
6 — plana, 7 — vidgji bieza, 8 — bieza.

Proceddra gadijumiem, kad traheju metodi nav iespéjams izmantot

Ja uz apald kokmateriala ir daudz sniega vai ledus, ja ir koksnes zil&jums vai ja kokmateriali ir bijusi ilgu laiku
paklauti tdens iedarbibai un tapéc nomelné&jusi, koksnes atskirSanai no mizas nav iespé&jams izmantot traheju
metodi. Tados gadijumos jaizmanto 2.3. sadala aprakstita procedara.

2. tabula Mizas apziméjumi, ja caurméru (nerékinot mizu) uzméra automatizéti

Mizas apziméjumi, ja caurmeéru Apraksts
(nerékinot mizu) uzmeéra, izmantojot
automatizétas iekartas

4 Caurméru (nerékinot mizu) ir automatizéti aprékinajusi
iekarta.
5 lekarta ir konstatéjusi, ka apala kokmateriala miza ir

neskarta, un mizas veids nav noteikts. Caurméru
(nerékinot mizu) aprékina automatizéti, izmantojot mizas
biezuma atskaitljuma formulas.

6-8 lekarta ir konstatéjusi, ka apala kokmateriala miza ir
neskarta, un atkaribd no mizas veida tiek izmantota kada
mizas biezuma atskaitljuma formula. Mizas tipu noveérté
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Mizas apziméjumi, ja caurmeéru Apraksts
(nerékinot mizu) uzméra, izmantojot
automatizétas iekartas

manuali vai iestattt automatiski atkariba no caurméra: 6 —
plana, 7 — vidéji bieza, 8 — bieza.

2.4.2 Caurméra uzmériSana (nerékinot mizu), izmantojot rentgena iekartas

Koksnes un mizas blivuma atSkirtbu iesp&jams noteikt ar rentgena iekartam. Rentgena skenéSanas metodi var
(tacu tas nav katra zina jadara) izmantot apvienojuma ar citiem skeneriem — ar rentgena skené&Sanu nosaka
mizas biezumu, ko savukart izmanto otrs skeneris, aprékinot caurméru (nerékinot mizu). Mizas apziméjums 4
norada, ka caurmérs (nerékinot mizu) ir aprékinats automatizéti. Ja uzmériS8anas sistéma konstaté, ka koksnes
un mizas blivuma atskiriba ir nepietiekama, pieméram, tadél, ka kokmateriali ir izzuvu$i vai tikusi paklauti Gdens
iedarbibai, ir japieméro 2.3. sadala aprakstita proceddra.

2.4.3 Caurméra uzmériSana (nerékinot mizu), izmantojot attéla analizi

Koksnes atskirSanai no mizas var izmantot attélu analizi. Sai metodei ir daudz Iidzibu ar traheju metodi. Dazos
gadijumos var bat jaizmanto mizas biezuma apléses formulas — tapat ka traheju metodes gadijuma

3 UzmeériSanas metodes apalo kokmaterialu tilpuma (nerékinot mizu)
noteikSanai

Ja apala kokmateriala tilpumu nosaka, izmantojot kadu no turpmak aprakstitajam metodém, tilpumu norada
kubikmetros ar vismaz trim zimém aiz komata. Kokmaterialu partijas tilpumu norada kubikmetros ar vismaz divam
ZImém aiz komata.

3.1 Tievgala caurméra uzmerijjums — Mg

Uzmerot tievgala caurméru, péc ta aprékina atbilsto$a cilindra tilpumu, proti, ir tada cilindra tilpumu, kura
augstums ir vienads ar apala kokmateriala garumu un kura diametrs ir vienads ar kokmateriala tievgala caurméru
(nerékinot mizu). Caurméru korigé, nemt véra visus paresninajumus, ka aprakstits 2.2.2. sadala. Tievgala
caurméra uzmérijumu var izmantot visdm koku sugam neatkarigi no kokmateriala caurméra un garuma. Tievgala
caurméru uzméra 10 cm attdluma no kokmateriala tievgala. Apala kokmateriala tilpumu aprékina, izmantojot $adu
formulu:

péc tievgala caurméra aprékinatais tilpums V = g +L-D?-1078,

kur V ir apala kokmateriala tilpums (m®g), L — kokmateriala garums (cm) un Dy — tievgala caurmérs (mm).

10. attéls Tievgala caurméra uzmériSanas vieta.

3.2 Vidus caurméra uzmériSana — m3x

Apala kokmateridla tilpuma aprékinaSana, izmantojot vidus caurméra uzmérijjumu, ir tada cilindra tilpuma
noteikSana, kura augstums ir vienads ar kokmateriala garumu un kura diametrs ir vienads ar kokmateriala vidus
caurméru (nerékinot mizu). Caurméru korigé, nemot véra visus paresninajumus, ka aprakstits 2.2.2. sadala. Vidus
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caurméra uzmérijumu var izmantot visam koku sugam neatkarigi no kokmateriala caurméra un garuma. Apala
kokmateriala tilpumu aprékina, izmantojot $adu formulu:
T

péc vidus caurméra aprékinatais tilpums V = —- L - DZ;-1078,

kur V ir apala kokmateriala tilpums (m3x), L — kokmateriala garums (cm) un Dy — vidus caurmérs (mm).

Apala [
kokmateriala
garums

11. attéls Vidus caurméra uzmérisanas vieta.

3.3 Garenzagésanai paredzétu priedes un egles sortimentu tievgala un resgala caurméra
uzmerijums — m3x

Tievgala un resgala caurméra uzmérijuma gadijuma apald kokmateriala tilpumu nosaka, izmantojot divu
caurméru uzmérijumus — vienu kokmateridla resgall un otru — tievgall. Sada veida tilpuma aprékinu péc
tievgala un resgala caurméra uzmérijuma var izmantot garenzagésanai paredzétu priedes un egles sortimentiem,
un attiecigo tilpumu izsaka m’w. Aprékinam nepiecieSams kokmateriadla resgala caurmeérs, kuru resgala
nogriezniem uzméra 130 cm attdluma no nogriezna resgala, bet péréjiem nogriezniem — 10 cm attdluma no
nogriezna resgala gala plaknes, tievgala caurmérs, kuru uzméra 10 cm attaluma no nogriezna tievgala gala
plaknes, un kokmateriala garums. Caurméra vértibas korigé, nemot véra visus paresnindjumus, ka aprakstits
2.2.2. sadala.

Izmantojot S0 uzmériSanas metodi, kokmateriala tilpumu aprékina ar dazadu formulu palidzibu atkariba no koku
sugas (priede vai egle) un apala kokmateridla veida, un ta ir piemérota garenzagésanai paredzétiem
sortimentiem. Maksimalais pielaujamais kokmateriala garums uzmériSanai 750 cm.

Apalos kokmaterialus iedala resgala nogrieznos un paréjos nogrieznos, objektivi vértéjot resgala raukumu. Visus
apalos kokmaterialus, kuru caurméra starpiba, uzmeérot virs mizas attiecigi 10 cm un 50 cm attdluma no resgala,
parsniedz 13 mm, uzskata par resgala nogriezniem, bet visus apalos kokmaterialus, kuriem Sada starpiba
neparsniedz 13 mm, uzskata par paréjiem nogrieZniem.

Garenzagésanai paredzétu egles un priedes sortimentu tilpumu péc tievgala un resgala caurméra aprékina,
izmantojot turpmak minétas formulas.
Resgala nogriezniem:
2 2
(az - Df + a3~ Dryz)
4
Paréjiem nogriezniem:
2 2
(az - Df + a3 Diyg .

Vy=a, + T L 1078 + ay - D,y50

Vv, = m-L-1078

4
kur Vp ir apala kokmateriala tilpums (m®), L — kokmateriala garums (cm), bet D, un D attiecigie resgala un
tievgala caurméri (mm). Formula izmantoto konstanSu ai — a4 vértibas atrodamas zemak eso$aja tabula.

3. tabula Garenzagésanai paredzétu priedes un egles sortimentu tilpuma aprékina péc tievgala un resgala caurméra formula
izmantotas konstantes.

Koku sugas Nogriezna veids a1 az as as
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Resgala
Priede nogriezni —-0,0136 0,314 0,637 0,0001149
Paréjie nogriezni 0,524 0,473
Resgala
Egle nogriezni —-0,0180 0,340 0,604 0,0001589
Paréjie nogriezni 0,606 0,410

3.4 Citu sortimentu tievgala un resgala caurméra uzmerijjums — m3i

Sada veida tilpumu péc tievgala un resgala caurméra aprékina visiem sortimentiem, iznemot garenzagésanai
paredzétus priedes un egles sortimentus. Caurméru uzméra 10 cm attadluma no abiem apala kokmateriala galiem,
iznemot resgala nogrieznus, kura uzmérijumu veic 50 cm attaluma no ta gala plaknes. Caurméra vértibas korigé,
nemot Vvéra visus paresninajumus, ka aprakstits 2.2.2. sadala. Sada veida tilpuma aprékinu péc tievgala un
resgala caurméra uzmérijuma var izmantot visu koku sugu apalajiem kokmaterialiem, kuru tievgala
caurmérs = 3cm un garums < 6,5 m. Apala kokmateriala tilpumu aprékina, izmantojot 8adu formulu:

péc tievgala un resgala caurméra uzmérijuma aprékinatais tilpums V = %-L “(aD? + (1 —a)D?) - 1078,

kur Vir apala kokmateriala tilpums (m3x), L — kokmateridla garums (cm) un Dy un Dy — attiecigi resgala un
tievgala caurmérs (mm). Formula izmantotas konstantes [ vértibas atrodama 4. tabula.

4. tabula. Tilpuma aprékina péc tievgala un resgala caurméra uzmérijuma formuld izmantota konstantel( .

Tievgala caurmeérs, Garuma kategorija, cm
mm lIidz 349 350-449 450+
a
-149 0,485 0,485 0,485
150-249 0,465 0,460 0,455

250— 0,440 0,430 0,420
Dt  10cm

s

D, 130 cm
: D, 50 cm
L i e Dr 10 cm
1. Stumbra nogrieZni Paréjie stumbra nogriezni

12. attéls Tievgala un resgala caurméra uzmérisanas vieta.

3.5 Faktiska tilpuma aprékinasana, izmantojot péc tievgala caurméra aprékinata cilindra
tilpuma parrekina koeficientu tabulu — m?3u«

Izmantojot péc tievgala caurméra aprékinata cilindra tilpuma parrékina koeficientu tabulu, apald kokmateriala
tilpumu (kas atbilst formas korigétajam faktiskajam tilpumam) ieglst ka péc tievgala caurméra aprékinata cilindra
tilpuma un attieciga parrékina koeficienta reizingjumu. Metode jaizmanto tikai tilpumu aprékinaSanai statistikas
vajadzibam.
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5. tabula Péc tievgala caurméra aprékinata cilindra tilpuma parrékina koeficientu tabulas shematisks paraugs.

Tievgala Apala kokmateriala garums, cm
caurmers, utt. 400-429 430-459 460-489 utt.
mm
utt.
150-169
170-189 Parrékina koeficients no m3g uz m3
190-209 katra tabulas sina
utt.

Pé&c tievgala caurméra aprékinata cilindra tilpuma parrékina koeficientu tabulam jabdt pienacigi dokumentétam
un japamatojas uz attiecigiem datiem. Izmantojot péc tievgala caurméra apréekinata cilindra tilpuma parrékina
koeficientu tabulas, faktisko tilpumu var noteikt tikai attieciba uz tdm koku sugam un garuma un caurméra
intervaliem, kas tabula ieklauti.

3.6 Segmenta uzmériSana — m3x

Segmenta uzméridanu var izmantot visam koku sugam neatkarigi no apala kokmateriala garuma un caurméra.
Ta ka tiek veikts liels skaits caurméra uzmérijumu, segmenta uzméridana galvenokart ir piemérota, veicot
automatizétu uzmeriSanu ar skenera palidzibu. Ja uz kokmateriala ir sniegs vai ledus tada daudzuma, kura
ietekme uz segmentu caurméra uzmeérijumiem nav skaidra, segmenta uzmeériSana nav izmantojama.

3.6.1 Caurmeri

Caurméra uzmérisanas vietas, veicot segmenta uzmérisanu

Veicot segmenta uzmériSanu, apalais kokmaterials tiek sadalits posmos, kuru garums neparsniedz 50 cm.
UzmeriSanu sak no kokmateriala resgala. Beidzama segmenta garuma ietver iespéjama nepilnd segmenta
garumu, proti, beidzama segmenta garums ir robezas no vienkarsa Iidz divkarS§am segmenta garumam. Katra
segmenta caurmérs tiek uzmérits ta viduspunkta. Caurméra veértibas korigé, nemot véra visus paresnindjumus,
ka aprakstits 2.2.2. sadala.

Beidzama segmenta garums,

Segmenta garums nepéarsniedz 50 cm letverot nepilna segmenta garumu

—
-— -
-

= i

Uzmérijuma vieta Uzmeérijuma vieta
— katra segmenta viduspunkta — katra segmenta viduspunkta

13. attéls Caurméra uzmériSanas vietas segmenta uzmériSana.

Caurméri resgala nogrieZzna resgali — resgala posma caurméru atskaitijuma formula

At8kirtba no paréjas stumbra dalas resgala nogriezna resgala segmentam var bt neregularas formas
Skérsgriezums un citdds mizas biezums. Sie apstakli apgratina automatizé€tu caurméra uzmérisanu (nerékinot
mizu), tApéc dazas kokzagétavas resgali pirms uzmériSanas apzage.

Tadejadi, ja ir nepiecieSama resgala apzagéSana, 130 cm gara resgala posma caurmérus var aprékinat,
izmantojot 2. pielikuma noraditas formulas. Formulds izmantots caurmérs, kas uzmeérits 130 cm attaluma no
resgala un ko interpolé, pamatojoties uz tuvakd segmenta caurmériem. Ar minétajam formuldm vairuma
caurmeéru, ierékinot mizu. Caurméru, neierékinot mizu, vairumu, izmantojot mizas biezuma atskaitijuma formulu,
kas noraditas 3. pielikuma. Resgala posma caurméru vairumu formulu var attiecinat uz priedi un egli. Ja tiek
izmantota resgala posma caurméru vairumu formula, skenerim visi apalie kokmateriali ir jasadala resgala
nogrieznos un paréjos nogrieznos.
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Caurmers, ierékinot mizu

________ Caurmers, nerékinot mizu

Caurmeérs, nerékinot mizu,
saskana ar resgala posma
caurmeéru un mizas biezuma

130 cm no resgala

14. attéls Caurmérus resgala nogrieZna resgall var noteikt, izmantojot resgala posma caurméru vairuma formulu. Viens no
funkcijas argumentiem ir caurmérs 130 cm attaluma no resgaja.

3.6.2 Tilpuma aprékins

Katra segmenta tilpumu aprékina ka cilindra tilpums, izmantojot attieciga segmenta vidus caurméru un garumu.
Apala kokmateriala tilpumu aprékina ka segmentu kopgjo tilpumu.

Ja pieméro caurméra atskaitijumu (pieméram, priedes kvalitdtes prasibas paredzéto 1 cm atskaitijumu par
saussaniem un resgala plaisam), jaaprékina gan bruto, gan neto tilpums. Aprékinot neto tilpumu, pirms tilpuma
aprekinasanas tiek veikti atskaitfjumi no visiem caurméra uzmeérijumiem.

4 Sakotnéjo uzmeérijumu parbaudes

Apalo kokmaterialu uzmérijumi japarbauda, nejausi izraudzitiem kokmaterialiem manuali uzmérot :
e péc tievgala caurméra aprékinato cilindra tilpumu atbilsto8ajas mérvientbas — m?3;
e péc tievgala un resgala caurméra uzmérijuma aprékinato tilpumu formas korigéta faktiska tilpuma
meérvienibas — m3x
Parbaudes objekts ir apalais kokmaterials, un kontroles uzmérijuma rezultatu izsaka ka procentuala novirze starp
sakotnéjo uzmérijumu un kontroluzmérijumu attieciba uz tilpumu, garumu un caurméru vélamaja apkopojuma
pakapé (uzmérijuma vieta, koku suga, laikposms, partija utt.).

Parbaude un turpmaka kontrole ietver salidzinajumu ar tilpumu, kas aprékinats péc tievgala un resgala caurméra
uzmérijuma. Tapéc caurméra uzmérijumu parbaudes un turpmakas kontroles vietas ir $adas:

e resgala nogrieZzniem — 50 vai 130 cm attaluma no resgala un 10 cm attaluma no tievgala;

e paréjiem nogriezniem — 10 cm attaluma gan no resgala, gan tievgala.

Caurmeérus $o kontroles uzmérijumu vietas interpolé no tuvaka segmenta caurmériem.
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5 Parskatijumu vésture (ENG)

Datums Apraksts

01.01.2014 The instruction may be applied in accordance with the decision of the SDC
Board. The instruction replaced the section Quantity determination — volume
measurement of logs in Measurement Instructions VMR 1-99.

01.08.2016 Title changed from SDC Instructions to Swedish Instructions. Section 2.4.3
added.

01.04.2017 Table 1 in Section 2.3 changed.

01.01.2018 Section 2.2.1 The sentence Diameter refers to the diameter equivalent to the
cross-sectional area of the log under bark at the measurement pointin question
removed.

01.01.2019 VMF Syd, VMF Qbera, VMF Nord and SDC merged to form BIOMETRIA

01.10.2020 Top-butt measurement for assortments suitable for sawing added.

Title changed to Swedish regulations...
01.04.2021 Chapter 2. If there are several saw cuts, length is measured from the one

affecting the centre of the end surface.

If the log has a fork, the length is measured along the thickest fork limb.

A log is defined as having a fork if the fork limb’s diameter (d) under bark is at
least half of the main stem’s diameter.

Chapter 3.5. The method should only be used to calculate volumes for
statistical purposes.

01.04.2022 Chapter 2.2.3. Changed regulations for measurement of diameter of logs with
forks.

01.08.2022 Chapter 2.2.1. Where measurement is in two directions (cross-callipering). The
second direction must be perpendicular to the first.

1 April 2023 Section 2.2.3. An exception is when the log is cut in such a way that the

length along the thickest fork is shorter than the minimum merchantable
length and the log has a longer fork. In such cases, the length and top
diameter measurements are based on the longer fork.
1January 2024 | Section 3.3. When using top butt measurement for pine and spruce
sawlogs, the maximum permitted log length is 750 cm.
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Pielikumi

1. pielikums Formulas mizas atskaitijuma aprékinasanai, veicot automatizétus caurméra
uzmerijumus

Karaliskas mezsaimniecibas koledZzas Koksnes tehnologijas nodalas zinojuma R 90 (Peter Zacco, “Zagbalku
mizas biezums” (Bark Thickness in Sawlogs), 1974)) noradita formulu Y = a + bX saime, kur Y — divkarSs mizas
biezums, X = tievgala caurmérs (ierékinot mizu), bet a un b — konstantes. Attieciba uz priedi zinojuma noraditas
formulas, kas piemérojamas 13 geografiskiem apgabaliem un trim mizu veidiem (biezuma kategorijam). Attieciba
uz egli noraditas formulas, kas piemérojamas 11 geografiskiem apgabaliem, bet nav dalijuma atbilsto$i mizas
veidam.

Turpmak noraditajgs formulds y ir divkar§s mizas biezums (mm), bet x —apala kokmateridla tievgala

caurmérs (mm). Lénes paraditas treknraksta.

Priede
Mizas veida zona

Formula mizas biezuma aplései

1. Norbotenas léne plana miza: y =2,00 + 0,0153x
vidgji bieza y =1,89 + 0,0238x
miza:
bieza miza: y =-0,26 + 0,0458x

2 Vesterbotenas leéne plana miza: y =2,82 + 0,0151x
Vidéji bieza y = 3,21 + 0,0215x
miza:
bieza miza: y = 3,03 + 0,0383x

3. Vesternorlandes leéne, Jemtlandes léne, plana miza: y = 2,81 + 0,0156x
iznemot 4. zonas kominas. vidgji bieza y =2,50 + 0,0270x

miza:
bieza miza: y = 2,77 + 0,0406x

4 Herjedalenes komuna Jemtlandes lené, plana miza: y=2,73 +0,0157x

Jevleborjas Iéne, iznemot 5. zonas kominas.  vid&ji bieza y =2,72 + 0,0260x
miza:
bieza miza: y = 2,72 + 0,0430x

5. Okelbu, Jévles, Sandvikenas un HufoSas plana miza: y =2,23 + 0,0161x
komunas Jevleborjas lené, Dalarnas léne, Vidéji bieza y =4,39 + 0,0167x
TurSbijas komina un HagforSas kominas miza: y = 3,12 + 0,0394x
ziemeldala Vermlandes Iéné bieza miza:

6. Vermlandes léne, iznemot 5. zonas kominas, plana miza: y = 3,33 + 0,0147x
Erebri lene, Vestmanlandes léne videji bieza y = 3,83 + 0,0236x

miza: y = 2,40 + 0,0487x
bieza miza:

7. Upsalas Ieéne, Stokholmas léne, plana miza: y = 2,46 + 0,0172x
Sédermanlandes léne vidéji bieza y =1,36 + 0,0329x

miza: y =-=3,15 + 0,0744x
bieza miza:

8. BengtsforSas, Omolas, Melleridas, Ferjelandas plana miza: y = 3,41 + 0,0166x
and Venersborjas kominas (bijusaja) videji bieza y =2,81 + 0,0373x
Elvsborjas lIeéné, bijusi Skaraborjas Iéne, miza: y =5,27 + 0,0494x
Estérjetlandes lene iznemot 12. zonas bieza miza:
kominas

9. BijusT Geteborgas un Bohusas Iéne plana miza: y =1,85 + 0,0281x
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vidéji bieza y =1,63 + 0,0507x
miza:
bieza miza: y = 4,36 + 0,0625x

10. Hallandes lene plana miza: y =2,90 + 0,0176x
vidé€ji bieza miza: y =3,84 + 0,0287x
bieza miza: y = 0,27 + 0,0625x

11. (Bijust) Elvsborjas léne, iznemot 8. zonas plana miza: y = 4,07 + 0,0102x

kominas, Jensépingas leéne, Kriinuberjas vidgji bieza miza: y =4,91 + 0,0241x
lene bieza miza: y =-0,18 + 0,0728x

12. NorSépingas and Otvidaberjas kominu plana miza: y = 2,50 + 0,0231x

austrumu dala, ka arT Sedérsépingas and vidé€ji bieza miza: y=4,17 + 0,0344x
Valdemarsvikas kominas Esterjétlandes lIéené, bieza miza: y=1,71+ 0,0671x
Kalmaras léne

13. Blekinges Iéne un Skones Iéne plana miza: y =2,91 + 0,0144x
vidéji bieza miza: y =4,86 + 0,0278x
bieza miza: y =4,82 + 0,0547x

Egle
Mizas veida zona Formula mizas
biezuma aplései
1. Norbotenas lénes un Vesterbotenas lIénes dala uz y = 3,10 + 0,0496x
zieme|rietumiem no Pajalas—Arvidsjauras—Doroteas Inijas (jeb
lek§zemes Inijas)

2. Norbotenas léne un Vesterbotenas Iéne, iznemot dalas 1. un y = 2,54 + 0,0475x
3. zona

3. Vesterbotenas lénes piekrastes dala, proti, teritorija uz y = 4,60 + 0,0342x

dienvidaustrumiem no Sellefteo—Medles—Norfosas Iinijas (jeb
Piekrastes Iinijas)
4. Jemtlandes Iénes dala uz ziemelrietumiem no Doroteas— y =-0,11+ 0,0540x
Stremsundas—EsteSundas—Svenstavikas—Ré&tansbinas Iinijas (jeb
lekSzemes linijas), iznemot Herjedalenes kominu
5. Vesternorlandes léne, Jemtlandes lIéne, Jévleborjas léne, y = 3,28 + 0,0370x
Dalarnas lene, Erebri Iéne, Vestmanlandes Iéne, Upsalas léne,
Stokholmas lIéne, Sedermanlandes Iéne, Estérgetlandes léne,
Jensépingas lene, Krunuberjas Iéne, (bijust) Elvsborjas Iéne un
bijusT Géteborgas un Bohiisas léne, iznemotdala 4., 6., 7., 8. un
10. zona

6. Vesternorlandes Iénes un Jevleborjas Iénes piekrastes teritorija, y=2,47 + 0,0368x

proti, teritorija uz austrumiem no NorfoSas—Bollstabrukas—Stédes-
Delsbi—Arbro—Jédraosas—Hufosas Inijas

7. Herjedalenes komuna Jemtlandes lené y =-0,92 + 0,0647x

8. Elvdalenes un Malungas komunas, ka art Mdras kominas rietumu y = 4,09 + 0,0426x

un ziemelu dala Dalarnas léné

9. Vermlandes Iéne un bijusT Skaraborjas Iéne y = 4,08 + 0,0294x

10. Nor$épingas and Otvidaberjas komlnu austrumu dala, ka art y = 3,18 + 0,0420x

Sedérsépingas and Valdemars$vikas komiinas Esterjétlandes Iéné,
Kalmaras léne
11.  Hallandes léne, Blekinges lIéne, Skones Iéne y = 3,38 + 0,0323x
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Ja vieta, kur veic uzmérijumus, nonak kokmateriali no dazadiem geografiskiem apgabaliem, izmantojamas mizas
biezuma apléses formulas attiecigi japielago zagbalku paredzamajam geografiskajam sadalljumam.
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2. pielikums Formulas resgala nogriezna resgala caurméra aprékinasanai (ierékinot mizu)

Turpmak noradrttas formulas ir dala no Somijas Lauksaimniecibas un mezZsaimniecibas ministrijas Rikojuma par
meZizstrades masinu nogaztu kokmaterialu tilpuma uzmériSanu, izmantojot masinas meérierici (Rikojuma
Nr. 15/06, Helsinki, Somija, 2006).

Nosakot resgala nogrieZna resgala caurméra (0,0-1,3 m, ierékinot mizu), izmanto $adu formulu:

D, =i+ (a, *(03- L) +a, * (13— L)* )/100[* D,

(1. formula),
kur
DL — caurmeérs attaluma L no gasanas zagéjuma (cm),
ao..az — koeficienti, kas atkarigi no koku sugas; tos aprékina, izmantojot 2.—4. formulu,
L — attalums no gasanas zagéjuma (m),
D13 — caurmérs 1,3 m attaluma no gasanas zagéjuma (cm).

Resgala formu ietekmé tadi faktori ka koku suga un koka resnums. Resgali raksturojoSos koeficientus (ao..az)
nosaka, pamatojoties uz attiecigo koku sugu modeliem; funkciju arguments ir koka caurmérs 1,3 m attaluma no
gasanas zagéejuma. Turpmak noradrtajas formulas ir ieklauti parametru modeli:

- * 2 * 3 * 4
dy =8y tay * D1,3 + 3y, D1,3 + 3y D1,3 + 3y, D1,3

(2. formula)
2 3
Q =ay ta;* D1,3 +a, * D1,3 +a,* D1,3 (3. formula)
2
A, =8y +ay * D3 +ay,* Dy, (4. formula),
kur
D13 — min (45; D1.3) *
aoo..a22 — dazadas koku sugas raksturojosi koeficienti; atrodami 1. tabula.

* Lielu koku (d1.3 > 45 cm) gadijuma pienem, ka resgala relativa forma ir tada pati k& 45 cm resniem stumbriem.
To aprékina ta, lai 2.—4. formuld izmantojama maksimala véertiba neparsniegtu 45 cm.

1. tabula Kokus sugu koeficienti

Koku sugas aoo ao1 Aoz aos Ao4

Priede 24,30 -1,324 0,039372 —0,0003850 0

Egle 30,46 -3,399 0,181337 —0,0043459 0,00003908
aio ail aio aiz

Priede 1,00 0,381 —0,006291 0

Egle —0,35 0,143 0,016430 —0,0003800
azo az1 azo

Priede 7,70 —0,233 0,003056

Egle 12,65 —0,556 0,008019
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3. pielikums Formulas mizas biezuma noteikSanai ar harvesteriem gaztam priedém un eglém

(Bjorns Hanrups [Bjérn Hannrup], 2004, darba zinojums Nr. 575, Zviedrijas mezZsaimniecibas pétjjumu institats
“Skogforsk”, Upsala [Uppsala])

JAUNAS FUNKCIJAS PRAKTISKA PIEMEROSANA PRIEDES MIZAI

Ka pamats ievieSanai praksé, zemak ir sniegts apkopojums par jauno priedes mizas biezuma noteik§anas funkciju (Sf_tall) un tas ierobezojumiem. Atbilstoss
kopsavilkums ir atrodams Darba zinojuma Nr. 575, kura aprakstita mizas biezuma noteikS8anas funkcijas izstrade. Teksta veiktas izmainas (augséja krisu
augstuma diametra izmainas), salidzinot ar Darba zinojumu, atzimétas treknraksta, kursiva.

dbh_b=min(dbh,480) /* Nosaka krG$u augstuma diametru, kas parsniedz 480 mm Iidz 480 mm. Jauno mainigo nosauc par dbh_b, lai noskirtu to un neraditu
klidas apjoma aprékinos. */
hig=-In(0.12/(721814+0.0789*dbli_0.9868*lat))/(0.0078557-0.0000132*dbh_b) /* Aprékina funkcijas lGzuma punktu (cm) */

db=3.5808+0.0109*dbh_b+(72.1814+0.0789,dbh_b-0.9868*|at),exp(-(0.0078557-0.0000132*dbh_b),h) /* Aprékina dubulto mizas biezumu zem lizuma punkta
(mm) */

ja h>hy, tad db=3.5808+00109*dbh_b+0.12-0.005*(h-hg) /*Aprékina dubulto mizas biezumu virs ldzuma punkta (mm) */

db=max(db, 2) /* Nosaka aprékinato dubulto mizas biezumu zem 2 mm [idz 2 mm */

JAUNAS FUNKCIJAS PRAKTISKA PIEMEROSANA EGLES MIZAI

Zemak ir sniegts apkopojums par jauno egles mizas biezuma noteik§anas funkciju (Sf_gran).

reldia=dia/dbh /* Relativo diametru aprékina ka faktisko diametru, pamatojoties uz kraSu augstuma diametru */
db=0.46146+0.01386*dbh+0.03571*dbh*reldia /* Aprékina dubulto mizas biezumu (mm) */

db=max(db, 2)  /* Nosaka aprékinato dubulto mizas biezumu zem 2 mm Iidz 2 mm */
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